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Α Β Γ Δ

Δυνατότητες (Α, Γ) και περιορισμοί (Β, Δ) της κατεργασίας του ξύλου με 
ραμποτέζες. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Α Β

Γ Δ

Κ

Κοπτικό μέσο

Περιορισμοί δημιουργίας μορφών με ραμποτέζα. 
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Κάτοψη 

Κατεύθυνση 
τροφοδοσίας

Πλάγια 
όψη 

1: άνω ράουλα τροφοδοσίας, 2: κάτω κοπτική κεφαλή, 3: άνω πιεστικός οδηγός, 4:
μπροστινός εσωτερικός οδηγός, 5: πίσω τράπεζα, 6: κύρια τράπεζα, 7: πίσω εσωτ. οδηγός, 8:
πιεστικός οδηγός, 9: άνω κοπτική κεφαλή, 10: εξωτερική κοπτική κεφαλή, 11: εσωτερική
κοπτική κεφαλή, 12: τελικός οδηγός, 13: πλάγιος πιεστικός οδηγός. 

13

Σχηματική παράσταση συμβατικής ραμποτέζας 4 κεφαλών. 
 

 
 

Πιεστικός οδηγός 

Α Β

 
 
 
 
 
 
 
Ευθύγραμμος (Α) και μορφοποιημένος (Β) πιεστικός οδηγός συμβατικής ραμποτέζας 

4 κεφαλών. 
 
 
 



 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ράουλα τροφοδοσίας 
Ράουλα τροφοδοσίας 

Κοπτικές κεφαλές 

Χρησιμοποίηση ράουλων τροφοδοσίας σε ραμποτέζα με περισσότερες από τέσσερις 
κεφαλές. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1: 1η κάτω κοπτική κεφαλή, 2: 1η δεξιά κοπτική κεφαλή, 3: αριστερή κοπτική
κεφαλή, 4: 2η δεξιά κοπτική κεφαλή, 5: 1η άνω κοπτική κεφαλή, 6: 2η άνω
κοπτική κεφαλή, 7: 2η κάτω κοπτική κεφαλή, 8: γενική (στρεφόμενη) κοπτική
κεφαλή 

Κατεύθυνση τροφοδοσίας 

1
23456

78

Διάταξη κοπτικών κεφαλών σε μια ραμποτέζα οκτώ κεφαλών. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

Αυλακωτή τράπεζα Αυλάκωση 
σταθεροποίησης

Ξυλοτεμάχιο 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Σχηματική παράσταση της αυλακωτής τράπεζας. 
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Κατεργασία μικρού μήκους ξυλοτεμαχίων με επίπεδη (Α) και αυλακωτή (Β) 
τράπεζα. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Α Β Γ 

Κινήσεις των δισκοπρίονων για την εγκάρσια παρύφωση σε διάφορες μορφές των 
ξυλοτεμαχίων. 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Κατεργασία κεκλιμένης εγκάρσιας επιφάνειας μικρών διαστάσεων για σκοπούς 
συνδεσμολογίας. Α: δημιουργία οπής και τοποθέτηση καβίλης, Β: δημιουργία 

μόρσου κυλινδρικής μορφής. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Επιλεγμένη διαδρομή του κοπτικού εργαλείου σε μηχανή CNC. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Α Β

18,500

11,300 

R 18 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Συγκόλληση επίπεδων και μορφοποιημένων περιθωρίων. 

Επίπεδες επιφάνειες 

Ξυλόφυλλο 

Μελαμίνη, PVC, 
ABS 

Μασίφ ξύλο

Μορφοποιημένες επιφάνειες 

Προφίλ 
σκεπής 

Προφίλ τύπου 
S

Προφίλ τύπου 
τυμπάνου 

Προφίλ 
τύπου L 

Προφίλ τύπου 
U

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Α Β

Επίδραση της κατεύθυνσης των ινών του ξύλου σε σχέση με την κατεύθυνση κίνησης 
του κοπτικού μέσου, στην ποιότητα της παραγόμενης επιφάνειας. 

 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Κοπτική κεφαλή τετραγωνικής διατομής. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Δημιουργία μικρότερης γωνίας τομής σε μαχαίρι προσαρμοσμένο σε κυκλικής 
διατομής κεφαλή. 

Β Α
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Ι ΙΙ ΙΙΙ 

Βάθος κατεργασίας με μορφοποιημένο κοπτικό μέσο. Ι: γωνία τομής 0ο, ΙΙ: κοπτικό 
μέσο, ΙΙΙ: γωνία τομής μεγαλύτερη από 0ο.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Α Β 

Μέγιστο βάθος κατεργασίας σε κάθε περιστροφή. Α: με συμβατική κεφαλή, Β: με 
κεφαλή ασφαλείας. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Τερματικός οδηγός Πιεστικός οδηγός Κοπτικό μέσο 

Δέσμη ξυλοφύλλων 

Τράπεζα εργασίας 
Άκμονας

Τεμαχισμός σε επιθυμητό πλάτος ξυλοφύλλων με τη βοήθεια τεμαχιστικής με 
άκμονα. 
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